AUTOMATYCZNA
OBCINARKA XY
DO WYDRUKOW

DTF

1 INNYCH

szerokos¢ 65 cm

URZADZENIE MAKSYMALIZUJACE TWOJA WYDAINOSC

Idealnie odpowiada na rosnace wyzwania rynku DTF.
Oszczedza czas przy cieciu rolek na arkusze.
Zapomnij o nozykach i nozyczkach, spowalniajacych produkcje.

Najbardziej wszechstronne rozwigzanie do arkuszowania wydrukéw DTF!

—@ Automatyczna obcinarka XY z wykrywaniem znacznikéw lub cieciem bezposrednim.

@ Wysoka produktywnosc: mozliwe sg 2 sposoby dziatania: samodzielny z podawaniem z roli, lub w linii
z drukarka, dla uzyskania wysokiej wydajnosci.

® Tanszai szybsza niz ploter stotowy.

—® |dealna do ciecia folii DTF, poliestru, winylu, papieru i wielu innych. Minimalny rozmiar ciecia: 2x2 cm




—e OPERACIJE CIECIA
CIECIE WZDtUZNE (Y)

Niedrogie ostrza Y sg pozycjonowane recznie w uchwycie ostrzy.
Ciecie Y jest wykonywane przed cieciem X (cieciem poprzecznym).

Zespot ostrzy Y jest zamontowany na specjalnym, zdejmowalnym module. Potozenie modutu
moze by¢ regulowane za pomoca pokretta na maszynie, w celu doktadnego ustawienia potoze-
nia ostrzy.

Potozenie ostrzy w module mozna fatwo i precyzyjnie ustawic. Opcjonalnie dostepna jest
stopniowana/pozycjonowana stacja dokujaca, umozliwiajaca szybkie ustawienie pozycji ostrzy V.

Duza oszczednos¢ czasu w przypadku powtarzalnych zadan i stalych rozmiaréw prac.
Dodatkowy modut z ostrzami Y mozna zamaowic osobno. Maksymalizujemy wydajnosé¢, majac
pod reka dodatkowe zestawy, z wstepnie spozycjonowanymi ostrzami Y, dostosowanymi do
biezacych zadan.
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Uchwyt ostrzy Y Modut z ostrzami Y. Potozenie ostrzy mozna
ustawi¢ w opcjonalnej stacji dokujacej. Modut
z ostrzami Y mozna od razu zamontowac na
trymerze w ciagu kilku sekund

CIECIE POPRZECZNE (X)

Ciecie X sterowane jest przez oprogramowanie obcinarki.

Ustawienie odlegtosci/dtugosci cigcia:
Zadaniem uzytkownika jest zaprogramowanie wymiaréw grafiki przeznaczonej do ciecia (dtu-
gosci) oraz jej odlegtosci za i przez znacznikiem.

Odczyt znacznikéw:

Znacznik to pojedyncza linia oddzielajaca wiersze grafiki przeznaczonej do ciecia..

Ciecie X (poprzeczne) odbywa sie poprzez zczytanie przez maszyne znacznikdéw oddzielajacych
od siebie kolejne wiersze grafiki. Urzadzeniem zczytujacym jest czujnik znacznikow potgczony z
precyzyjnym kotem encodera, ktore jest umieszczone wewnatrz maszyny.

Automatyczne zatrzymanie ciecia:

Uzytkownik moze zaprogramowac liczbe cie¢. Maszyna zatrzyma sie po osiggnieciu tej liczby.
Drukim sposobem automatycznego zatrzymania ciecia jest wstawienie znacznika konca ciecia
pomiedzy wycinane grafiki.

Wstawienia znacznika konca ciecia automatycznego jest bardzo uzytecznym sposobem do
sterowania cieciem maszyny wiaczonej on-line z systemem DTF.

KALA

Zestaw ostrzy Y, gotowy
do ciecia na trymerze

Pokretto regulacyjne
umozliwiajgce tatwe
ustawienie potozenia modutu
z ostrzami Y na maszynie.

Samoostrzace sie
ostrze X

Czujnik wykrywania
znacznikow
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ZAKLADANIE MATERIALU
DO CIECIA

Obcinarka moze obstugiwac kilka drukarek DTF.

Zaktadanie na maszyne zadrukowanych rolek z folig DTF jest intucyjne

i bardzo proste.

ZBIERANIE CIETYCH WYDRUKOW

Whyciete grafiki zbierane sa w specjalnej szufladzie
znajdujacej sie z przodu urzadzenia.

W zestawie znajduje sie rowniez separator
magnetyczny, ktéry oddziela scinki od prac.
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PROSTA W OBSLUDZE

Dotykowy panel sterowania jest bardzo intuicyjny,
a poszczgdlne parametry pracy, takie jak predkosé,
dtugosc ciecia, tryb ciecia oraz liczba ciec

s3 bardzo tatwe do ustawienia.

Uzytkownik ma do dyspozycji kilka jezykdw obstugi.

KALA

OPCJA ON-LINE
Z SYSTEMEM DTF

W przypadku systemow DTF o duzej wydajnosci,
obcinarke mozna wigczy¢ w linie z tym systemem.

Do pracy on-line obcinarki niezbedne jest specjalne
ramie wahliwe, kontrolujace podawanie folii na
obcinarke, ktdore znajduje sie Na wyposazeniu maszyny.

REGULACJA OSTRZY Y

Ostrza Y sg osadzone na zdejmowalnym module.
Mozna je regulowac recznie bezposrednio na maszynie
lub na opcjonalnej, specjalnie wyskalowanej jednostce.
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BEZPIECZNA | tATWA W KONSERWACIJI

BEZPIECZENSTWO
ROXY spetnia wszystkie dyrektywy dotyczace

bezpieczenstwa maszyn. Mechanizm tnacy X jest

ostoniety ostona z plexi. Ostrza Y sg réwniez
zabezpieczone.

—e DOSTEPNE OPCIJE

Podstawa Uchwyt z

ostrzem Y

-

ostrzy Y

Zapasowa listwa do

KONSERWACIJA

Maszyna nie wymaga okresowych, ptatnych konserwacji.
Do zadan uzytkownia nalezy jedynie czyszczenie i oliwienie

wyznaczonych czesci.

Ostrza tnace s3 tanie i tatwe do wymiany przez operatora.

SOFL_ D P T TN W R e A K e e L S L

Maszyna z podstawa moze
pracowac jako urzadzenie

indywidualne

KALA

—* DANE TECHNICZNE

Maksymalna grubos¢ cietego materiatu

Maksymalna szerokos¢ pracy

Predkos¢ pracy

Zasilanie

Dostepne jezyki na panelu kontrolnym

lloé¢ ostrzy Y dostarczanych z maszyna

Minimalny rozmiar wycinanego obiektu

Maksymalna iloé¢ ostrzy Y mozliwa do zamontowania w module
Doktadnoé¢ ciecia poprzeczego (X)

Doktadnos¢ ciecia wzdtuznego (Y)

Tryby ciecia

Wymiary urzadzenia df x szer x wys (mm)

Wymiary urzadzenia ze stojakiem dit x szer x wys (mm)
Waga

Gwarancja

Dodatkowa listwa mocujaca do ostrzy pracu-
jacych wosi Y.

RockXY
Tmm - 40 mi
650 mm - 26’
do 6 mb/min

Adapter do pracy on-line

Mechanizm
korygujacy ostrza

z systemem DTF

Uchyne ramie napinajace
folie DTF do pracy on-line

10 V/W — 230 V/W — 50-60 Hz

Angielski, Francuzki, Niemiecki, Hiszpanski, Polski

5
2x2cm
30 ostrzy
+/-1mm (0,04
+/-1mm(0,04

rozpoznawanie znacznikéw, ustawienie dtugosci ciecia

109 x 43 x 50
109 x 43 x 110
35 kg
1rok

Made in Poland

ADP Polska spj.

ul. Cylichowska 13/15
04-769 Warszawa
biuro@adppolska.pl, www.adppolska.pl Pol
+48 22773 8575, +48 537 205 700
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RoHS

We reserve the right to modify our models and equipment, as well as technical

features without prior notice. - KALA SAS
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