Mistral 1650 & 2100

Zaprojektowany i wyprodukowany
we Francji. Idealnie dopasowany do Twoich
potrzeb. Ciekawy i estetyczny wyglad.
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Predkos¢ do max 6,20 m/min
Naklejanie na ptyte 0 gr. max 50 mm
Produkeyjny laminator w gornym watkiem grzejnym do temp. 30 - 60°C
Maszyna dostepna w szerokosciach 165 cm (65”) i 210 cm (83”)

Made
France



www.kala.fr

M i s tr a l 1 6 5 0 Nowe, Izejsze samoblokujgce sig watki

podawczo-odbiorcze dajg dodatkows wygode pracy
oraz oszczedno$é czasu podczas ustawiania maszyny.

Ustawianie maszyny jest czynnoscig fatwg i wygodng,
nie wymagajacg zadnych dodatkowych narzedzi.

Standardowe wyposazenie: katwo dostepny, nie zajmujacy miejsca
5 watkdw podawczo-odbiorczych  podreczny magazyn laminatow (do max
oraz automatyczna nawijarka 4 rolek)
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Z tylu maszyny znajduje sie zdejmowalny stét odbiorczy na sztywne podtoza. Po zdjeciu stotu uzytkownik ma bardzo tatwy
do automatycznej nawijarki (standardowe wyposazenie maszyny).

Bardzo tatwe zaktadanie wydruku dzieki
specjalnej prowadnicy

Maszyna zajmuje wyjgtkowo mato miejsca

w pracowni. Uzytkownik ma wigc duzo

przestrzeni do komfortowej jej obstugi, Sztywna prowadnica do prowadzenia
szczegolnie do zmiany rolek z laminatami. sztywnych podtozy

Wszystkie regulacje maszyny sg

bardzo tatwo dostepne. Gruby stot podawczy z zaokrgglonym brzegiem

Napigcie laminatow ustawia si¢ zabezpiecza wydruki przed uszkodzeniem.
podczas zaktadania rolki z laminatem. Zaokraglenie stotu podawczego jest rdwne

promieniowi watkéw podawczo-odbiorczych.
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W standardowym wyposazeniu maszyny

znajduje sie metalowa prowadnica, stuzaca Max. gr.laminacji wynosi 50mm.

do prawidtowego zainicjowania laminacji. Daje to wyjatkowo szerokie
mozliwosci pracy. Laminowanie “z roli na role”
Docisk watkéw jest ekektronicznie Wygode podczas laminowania stosunkowo krotkich wydrukow zapewnia odwijarka (standard wyposazenia).
monitorowany. Monitoring ten zapewnia Wydruki mozna nawing¢ na kartonowa gilzg (@ 57 lub 76mm — 2 lub 37) i zalozy¢ ja w wolne miejsce
rownomierny rozktad sity nacisku w kazdym  na maszynie (np. w miejsce przeznaczone na zapasowa rolke laminatu). Nawiniecie wydrukow
punkcie styku watkow. zabezpieczy je przed kurzem, ktory wptywa bardzo negatywnie na efekt laminowania. Zalaminowang prace

mozna nawija¢ na automatyczna nawijarke. Po tym procesie praca jest gotowa do dalszej obrobki.

W standardowym wyposazeniu maszyny

znajduje sie bezpieczny néz odcinajgcy materiat.

NGz ten to gwarancja pracy bez uszkodzenia watkow.
Twoja maszyna i Twoje prace sa w 100% bezpieczne.

E k H K A L A Stot podawczy obraca sie do gory, dajgc petny i bezpieczny dostep do maszyny podczas zaktadania laminatow.
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[ ] W gornej pozycji stotu silnik gtowny jest automatycznie wytgczany, chronigc operatora przed jakimikolwiek obrazeniami.
informuja

Nasze doswiadczenie konstrukcyjne oraz najwyzszej jakosci materiat uzyty na watki laminujgce dajg Poimerowy materiat stosowany do budowy naszych watkow laminujgcych, fgczy w sobie
mozliwo$¢ pracy z wyjatkowo duzg predkoscig: 6,2m/min. najwazniejsze czynniki stuzgce niezawodnej, dtugoletniej pracy. Nalezg do nich m.in.:
Wigksza $rednica watkow nie daje lepszych efektéw laminowania. bardzo dobre przewodzenie terminczne, nieklejaca si¢ powierzchnia walkow, bardzo wysoka
ich odpornos¢ na zuzywanie sie.

Potgczenie tych czynikéw z idealnie réwnomiernym roztozeniem nacisku i temp. w kazdym
punkcie styku watkdw, gwarantuje najwyzszg jakos¢ laminowania.

Wyzszg, niz inne laminatory z wigksza srednicg watkéw laminujacych.

Nasze watki laminujace pokryte sg polimerem o bardzo wysokim wspotczynniku twardosci. Dodatkowo
sg wyprofilowane (”cround roller”) w sposob gwarantujgcy perfekcyjne prowadzenie materiatu przez
maszyne - nawet bardzo dtugich jednorazowych prac!



Wygodny w uzyciu, nozny pedat sterowania;
dzigki niemu operator ma wolne rece,

co daje mu petng swobode pracy.

Pedat nozny wigczny jest przyciskiem

na panelu sterujgcym.

Kiedy jest nieaktywny, mozna nim wytaczyc¢
silnik gtowny maszyny.

Finishing Systems

Specyfikacja

Bezpieczenstwo pracy

Nad bezpieczenstwem uzytkownika czuwajg Srednica 23 cm (9”),

. . . . , Gr.laminowania=50mm  10speed MISTRAL 1650 MISTRAL 2100 5
4 niezalezne poziomy zabezpieczen: o w
Max. grubos¢ laminacji 50 mm (2) 50 mm (2“) H
* Czujnik thycz,"Y z Wido,cznq wizakg lasera Max. szerokos¢ pracy 171 cm (67") 216 cm (85") E
wytaczajacy silnik watkow. Max. szeroko$¢ laminatu 165 cm (64") 208 cm (82") %
» Czujnik podnoszenia stotu podawczego, Max. dtugos¢ laminatu 50 /100 m (maximum diameter 23 cm/9") -
Wy*aczajacy silnik, gdy operator ma Srednica watkéw laminujgcych maximum 114 mm (4.4") maximum 114 mm (4.4") g
peiny dOStQp do watkow Iaminujqcych. Temperatura watka grzewczego 30 do 60°C w krokach co 5° é
- 2 widoczne, bardzo tatwo dostepne przyciski STOP (z przodu i z tytu maszyny). Czas nagrzewania walka od 20°C do 40°C 7 A 7 il '
Po przycisnigciu jednego z tych przyciskow maszyna - poprzez pulsowanie Liczba walkow samoblokujacych 5 + nawijarka w standardzie
czerwonej lampki na panelu sterujgcym - sygnalizuje koniecznosc jej restartu. Regulowana plynnie predkosé [m/min] 0d 0,3 do 6,3 0d 0,3 do 63
Aby zrestartowac¢ maszyne, wystarczy wcisngé przycisk “Reset”. Regulowana plynnie predkos¢ [ftmin] 0d 0,9 do 21 0d 0,9 do 21 _
« Sygnalizator dzwigkowy sygnalizujgcy odwrotny (do tytu) kierunek Moc [W] 1800 1800 5
laminowania. Zasilanie 2301ub 110V /50-60 Hz 230 lub 110V / 50-60 Hz
Amperage 8A/230V lub 16 A/110V 8A/230V lub 16 A/110V H
Wymiary maszyny  dt x df x wys (cm) 206 x”82 X 153 . 250 x"82 X 153
Panel sterujacy (inch) W 81" x D 32" x H 60 W 98" x D 32" x H 60
Waga maszyny 210 kg 257
Wszystkie funkcje sterowania maszyna zostaty skupione w wyjatkowo intuicyjny_m panelu sterowania. Wymiary maszyny na palecie dfx szer xwys cm) | 213 x93 x 170 257 x93 x 170
Jest on idealnie umiejscowiony na maszynie. Jest ponadto bardzo wygodny w uzyciu. (inch) L 84"xP37”xH 66" L 101 xP37"x H 66"
Waga maszyny na palecie 260 kg 350 kg
Gwarancja 1 rok 1 rok

Made in France, CE certified in compliance with the Machine and the
Electromagnetic Compatibility Directives CEM. (4

v
Przetacznik sterowania System pracy z rolki na rolke jest standardowym ‘ . L .l‘

noznego oraz wigcznik maszyny wyposazeniem maszyny.
(wytaczajgc maszyne,

gorny watek laminujgcy podnosi ADP Polska

sie automatycznie, chronigc watki ul. Blekitna 70, 04-663 Warszawa

przed ich wypaczaniem sie). telffax: +48 22 773 85 75

Wybdr temperatury pracy Podnoszenie watka Regulacja predkosci pracy, biuro@adppolska.pl, www.adppolska.pl
oraz zapamigtywanie gdrnego oraz regulacja przetgczanie kierunku pracy: przod, stop, tyt CE I!\rnégrﬁ:ee ’
ustawient maszyny. sity docisku. przywracanie ustawien poczatkowych. R@H@

Nous nous réservons le droit de modifier sans préavis les modéles présentés, ainsi que leurs équi
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